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@ Pulveraufbereitungsanlage, fur Beschichtungspulver 

Ein Aufbereitungsbehalter (2) enthait fiuidisiertes Pulver 
und 1st mit mehreren ubereinander angeordneten Heizkor- 
pern (75, 76, 77) versehen. die im Aufbereitungsbehalter ver- 
schiedene, getrennt heizbare Heizzonen bilden. Ein Pulver- 
e1nia& (6) des Aufbereitungsbehalters befindet sich in der 
Ndhe einer dieser Heizzonen, und ein Pulverausla& (14) be- 
findet sich in einer Heizzone, welche von der in der Nahedes 
Pulvereinlasses (6) gelegenen Heizzone am weitesten ent- 
femtist. Dadurch ubertragen sich Feuchtigkeitsschwankun- 
gen des Pulvers, welche durch neu in den Aufbereitungsbe- 
halter uber den PulvereinlaS zugefuhrtes Pulver auftreten 
konnen, nicht oder nur so geringf ugig bis in die an den Pul- 
verauslafi (14) gelegene Heizzone, daftdiese Schwankungen 
schneil beseitigt werden konnen. Dadurch kann uber den 
Puh/erausla& (14) bezQglich seines Feuchttgkeitsgehaftes 
konditionlertes Pulver entnommen werden, auch wenn in 
anderen Heizzonen das Pulver noch nicht den erforderlichen 
Feuchtlgkeits-Sollwert hat. 
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Patentanspriiche 



1. Pulveraufbereitungsanlage fur Beschichtungs- 
pulver. insbesondere fiir Emailpulver, 

— mit einem Aufbereitungsbehalter (2), der 5 
eine Fluidisiereinrichtung (12) zur Fluidisie- 
rung des in ihm bef indlichen Pulvers aufweist, 

. mit einem PulvereinlaB (6) zur Zufuhr von 
Pulver in den Aufbereitungsbehalter, 

— mit einem PulverauslaB (14) zur Entnahme 10 
von bezuglich seines Feuchtigkeitsgehaltes 
konditioniertem Pulver aus dem Aufberei- 
tungsbehalter, 

— mit einer Konditioniereinrichtung zur Er- 
zeugung und Zufuhr eines bezuglich seines 15 
Flussigkeitsgehaltes auf einen bestimmten 
Wert konditionierten Fluides in den Aufberei- 
tungsbehalter zur Befeuchtung des Pulvers, 
dadurch gekennzeichnet, daQ der Aufberei- 
tungsbehalter (2) mindestens zwei getrennt 20 
heizbare Heizzonen (75/1, 76/1, 77/1) auf- 
weist, in welchen sich das fluidisierte Pulver 
befindet daB sich der PulvereinlaB (6) in der 
Nahe einer dieser Heizzonen befindet, und daB 
sich der PulverauslaB (14) in einer Heizzone 25 
befindet, welche von der in der Nahe des Pul- 
vereinlasses (6) gelegenen Heizzone am weite- 
sten entf ernt ist. 

2. Pulveraufbereitungsanlage nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die getrennt heizbaren 30 
Heizzonen ubereinander angeordnet sind 

3. Pulveraufbereitungsanlage nach Anspruch 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizzonen 
dadurch gebildet sind, daB auBen an der Wand des 
Aufbereitungsbehalters (2) fur jede Heizzone mhi- 35 
destens ein Heizkdrper (75. 76, 77) angeordnet ist 

4. Pulveraufbereitungsanlage nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Heizkorper (75, 76, 
77) elektrische Heizkorper sind. 

5. Pulveraufbereitungsanlage nach einem der An- 40 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Rezirkulationskreislauf (32, 30, 34) fur das fluidisier- 
te Pulver im Aufbereitungsbehalter (2) vorgesehen 
ist, welcher einen Injektor (30) mit einem Saugrohr 
(32) aufweist, dessen EinlaB (33) sich in einer Heiz- 45 
zone befindet, die nicht an den AuslaB (14) an- 
grenzt, und daB ein bezuglich seines Feuchtigkeits- 
gehaltes konditionierter Druckluftstrom, welcher 
von der Konditioniereinrichtung (20) erzeugt wird, 
als Fordergasstrom durch den Injektor (30) geleitet 50 
wird, so daB er im Injektor durch Venturi-Wirkung 
fiber das Saugrohr (32) Pulver aus dem Aufberei- 
tungsbehalter ansaugt und fiber einen FluideinlaB 
(34) wieder in den Aufbereitungsbehalter zuruck- 
fdrdert und dabei Feuchtigkeit an das Pulver ab- 55 
gibt 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Pulveraufbereitungsanla- eo 
ge, fiir Beschichtungspulver, insbesondere fur Emailpul- 
ver, gemaB dem Oberbegriff von Patentanspruch 1. 

Eine solche Pulveraufbereitungsanlage ffir Emailpul- 
ver zum Beschichten von Gegenstanden ist aus der US- 
PS 45 00 560 bekannt Sie enthalt einen Aufbereitungs- 65 
behalter mit einem perforierten Zwischenboden, durch 
welchen von unten zugefQhrte Luft in den Behalter 
stromt und darin befindliches Emailpulver in einem fliii- 



disierten Zustand halt In Abhtagigkeit vom Feuchtig- 
keitsgehalt der Emailpulver-Luftmisdiung im BehlUter 
wird Dampf in den Behalter eingeffihrt, um den Feuch- 
tigkeitsgehalt des Emailpulvers auf einem bestimmten 
Wert zu halten. Auf dem Behalter befmdet sich ein In- 
jektor, durch welchen F6rdergas zu einer Sprfihvorrich- 
tung hindurchstrSmt Das Fdrdergas saugt im Injektor 
nach dem Venturi-Prinzip Pulver aus dem Aufberei- 
tungsbehalter an und fdrdert es zur SprQhvorrichtung. 
Die Saugwirkung des Injektors kann durch Zugabe von 
Dosierluf t variiert werden. 

Eine Pulveraufbereitungsanlage fur Emailpulver und 
fur andere Beschichtungspulver nach dem Oberbegriff 
von Patentanspruch 1 ist audi aus der DE-PS 36 02 388 
bekannt Sie enthalt einen Aufbereitungsbehalter, in 
welchem sich fluidisiertes Pulver befmdet Eine langli- 
che Glocke ist mit ihrem unten offenen Ende in das 
fluidisierte Pulver eingetaucht Die Glocke ist luftdicht, 
so daB in ihr ein Druck entsteht, durch welchen die 
Fullungshohe an fluidisiertem Pulver innerhalb der 
Glocke niedriger ist als auBerhalb der Glocke. In der 
Glocke befindet sich eine Vielzahl von Fluideiniassen 
zur Zufuhr von Dampf oder Wasser, welches durch die 
Fluideiniasse verspruht wird und sich mit dem fluidisier- 
ten Pulver vermischt, so daB das fluidisierte Pulver von 
diesem Dampf oder Wasser Feuchtigkeit annimmt 

AuBerdem sind aus der FR-PS 13 47 012 mehrere 
Ausfuhrungsformen von Pulverbeschichtungsanlagen 
fur Emailpulver bekannt Bei einer Ausfuhrungsform 
wird unterhalb des zu beschichtenden Gegenstandes 
Dampf zur Befeuchtung des Emailpulvers erzeugt wah- 
rend dieses von einer SprQhvorrichtung auf den Gegen- 
stand gespruht wird. Bei einer anderen Ausfuhrungs- 
form wird in den Spruhstrahl des von einer Spruhvor- 
richtung versprfihten Emailpulvers fiber Spruhdusen 
Wasser beigemischt 

Emailpulver wird ebenso wie Kunststoffpulver und 
andere zur Beschichtung dienende Pulver elektrosta- 
tisch aufgeladen, damit sie langs elektrischer Feldlinien 
zu dem zu beschichtenden Gegenstand fliegen und auf 
diesem haften bleiben. Die zu beschichtenden Gegen- 
stande sind normalerweise an Erdpotential angeschlos- 
sen. Ohne Hochspannung wurden viele Pulverpartikel 
von dem zu beschichtenden Gegenstand abprallen. 
Auch wurden ohne elektrostatische Aufladung viele 
Pulverpartikel seitlich entweichen statt auf den zu be- 
schichtenden Gegenstand zu fliegen, Einige Pulverar- 
ten, insbesondere Emailpulver, haben jedoch den Nach- 
teil, dafi sie elektrostatisch nicht so aufgeladen werden 
konnen, daB sie an einem geerdeten Gegenstand ausrei- 
chend haften. Deshalb werden einigen Pulverarten Zu- 
satzmittel hinzugefugt Als wichtige M^Bnahme werden 
Emailpulverpartikel mit Silikon beschichtet Dadurch 
kdnnen sie elektrostatisch hoher aufgeladen werden. 
Zusatzlich wird Emailpulver mit Wasser oder Dampf 
befeuchtet, damit an einem beschichteten Gegenstand 
keiii "Rucksprttheff ekt" auftritt Bei zu grofler Feuchtig- 
keit haftet aber das Emailpulver nicht mehr ausreichend 
an dem zu beschichtenden Gegenstand. Bei zu geringer 
Feuchtigkeit bildet das Pulver eine unebene Beschich- 
tungsoberflache auf dem beschichteten Gegenstand. 
MaBgebend ist die elektrische Leitfahigkeit des Pulvers. 
Die Erzeugung eines bestimmten Feuchtigkeitsgehaltes 
des Pulvers dient dazu, die optimale elektrische Leitfa- 
higkeit des Pulvers zu erzeugen. 

Durch die Erfindung soil die Aufgabe gelost werden, 
eine Pulveraufbereitungsanlage zu schaffen, mit wel- 
cher auf einfache Weise der Feuchtigkeitsgehalt von 
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Pulver auf einem konstantjsn Wert gehaiten und Wert- 
abweichungen schnell korrigiert werden konnen, mit 
wenig Energie. auch wenn dem Pulver kontinuierlich 
Oder diskontinuierlich verspruhtes, zurfickgewonnenes 
Pulver und/oder frisches Pulver hinzugefflgt wird, und 
auch dann, wenn der Feuchtigkeits-Sollwert klein ist. 

Diese Aufgabe wird gemSlB der Erfindung durch die 
kennzeichnenden Merkmale von Patentanspruch 1 ge- 
lost 

Weitere Merkmale der Erfmdung sind in den Unter- 
ansprOchen enthalten. 

Durch die Erfindung ergeben sich folgende Vorteile: 
Feuchtigkeitsschwankungen des Pulvers werden sdmell 
korrigiert, wobei jeweiis nur der Teil des Pulvers er- 
warmt wird, der zuviel Feuchtigkeit hat Das auf einen 
bestimmten Feuchtigkeitsgehalt, und damit auf eine be- 
stimmte elektrischc Leitfahigkeit, eingestellte Beschich- 
tungspulver kann mit normaler Druckiuft als Farderme- 
dium einer Spruhvorrichtung zugeffihrt und von dieser 
elektrisch aufgeladen und verspruht werdea Durch die 
Verwendung von Druckiuft. deren Feuchtigkeitsgehalt 
geregelt ist, kann der Feuditigkeitsgehalt von Beschich- 
tungspulver auch dann noch in sehr engen Grenzen 
konstant gehaiten werden, wenn der Feuchtigkeits-Soll- 
wert des Pulvers sehr klein ist Dies ist bei der Befeuch- 
tung von Beschichtungspulver mit Dampf nicht mdglich, 
well Dampf immer 100% Luftfeuchtigkeit hat, so daB 
der Feuchtigkeitsgehalt des Dampfes nicht einstellbar 
ist Beim Abstellen der Dampfzufuhr dauert es minde- 
stens 10 Minuten, bis emeut Dampf gebildet werden 
kann, weil erst alle Leitungen aufgewarmt und Kon- 
denswasser abgef uhrt werden mQssen. 

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf beilie- 
gende Zeichnung beschrieben, in welcher eine Ausfuh- 
rungsform der Erfindung als Beispiel dargestellt ist Die 

Zeichnung zeigt in . i 

Fig. 1 eine Pulverbeschichtungsanlage mit emer Pul- 
veraufbereitungsanlage nach der Erfindung. 

Die in Fig. 1 dargestellte Pulverbeschichtungsanlage 
nach der Erfindung enthalt einen Aufbereitungsbehalter 
2, in welchem Beschichtungspulver 4, zum Beispiel 
Emailpulver, in einem fluidisierten Zustand gehaiten, 
wird Ein PulvereinlaB 6 mit einem Metallabscheider 
und einer Siebmaschine 8 dient zur Zufuhr von frischem 
Pulver und von zuriickgewonnenem Pulver in den Auf- 
bereitungsbehalter 2. Das zuruckgewonnene Pulver ist 
solches, welches von einer Spruhvorrichtung 18 ver- 
spruht wurde, jedoch nicht auf einen zu beschichtenden 
Gegenstand gelangte oder von diesem wieder abprallte. 
In der Mitte eines perforierten Zwischenbodens 12 des 
Aufbereitungsbehalters 2 befmdet sich ein AuslaB 14 
zur Entnahme von aufbereitetem Pulver aus dem Auf- 
bereitungsbehalter 2 fur eine Spruhvorrichtung 10. Zu- 
rfickgewonnenes Pulver kann anstatt in den Aufberei- 
tungsbehalter 2 in enien anderen Behalter gegeben wer- 
den, zum Beispiel in einen Behalter 1 14, aus welchem die 
SprQhvorrichtung 10 mit Pulver versorgt wird. 

Eine Druckgaskonditioniereinrichtung 20 hat einen 
an eine Druckluftquelle 22 angeschlossenen Druckluft- 
eingang 24 und einen Ausgang 26, fiber welchen die 
Druckluf tkonditioniereinrichtung 20 emen konditionier- 
ten Druckluftstrom abgibt welcher hinsichtlich seines 
Feuchtigkeitsgehaltes und seiner Temperatur auf einen 
bestimmten Sollwert eingesteUt und dadurch auf diese 
Werte konditioniert ist Der Ausgang 26 der Druckgas- 
konditioniereinrichtung ist fiber eine Fluidleitung 28 an 
einen Injektor 30 angeschlossen, in welchem der kondi- 
tionierte Druckluftstrom emen Unterdruck nach dem 



Venturi-Prinzip erzeugt Durch diesen Unterdruck wird 
fiber eine mittige Saugleitung 32. deren EinlaBoffnung 
33 in halber Pulverhohe liegt, Pulver aus dem Aufberei- 
tungsbehalter 2 in den Injektor 30 gesaugt und vom 
5 Druckluftstrom fiber einen FluideinlaB 34 oberhalb der 
Pulveroberfiache36des fluidisierten Pulvers 4 wieder in 
den Aufbereitungsbehalter 2 zurfickgeffihrt Nach dem 
Venturi-Prinzip als pneumatische Fdrdereinrichtung 
wkkende Injektoren sind bekannt beispielsweise aus 
10 der US-PS 45 00 560. Der Aufbereitungsbehalter 2 ist 
durch eine Haube 38 verschlossen, welche jedoch kleine 
Entlfiftungsdffnungen 40 hat, fiber welche aus dem Auf- 
bereitungsbehalter 2 Gas entweichen kann. In der Hau- 
be 38 befmdet sich der PulvereinlaB 6 und der Fluidein- 
15 laB 34. Der Aufbereitungsbehalter 2 befindet sich in 
einem klimatisierten Raum 4Z Die Druckluftquelle 22 
ist ein fibliches Druckluftnetz, welches Druckiuft mit 
ungefahr 25*'C und einer Luftfeuchtigkeit von 5% lie- 
fert Die Druckgaskonditioniereinrichtung 20 enthalt ei- 
20 nen Druckluf tbefeuchter 44, in welchem sich Wasser 46 
befuidet Druckiuft strdmt von der Druckluftquelle 22 
fiber den Drucklufteingang 24 durch das Wasser 46 im 
Druckluftbefeuchter 44 zu dessen Ausgang 48. Das 
Wasser 46 wird im Druckluftbefeuchter 44 durch eine 
25 Heizung 50 und einen Thermostaten 52 auf einer hohe- 
ren Temperatur als die Druckiuft der Druckluftquelle 22 
gehaiten, beispielsweise auf 50** G damit die Druckiuft 
viel Feuchtigkeit aus dem Wasser 46 aufnimmt Ein 
Thermometer 54 zeigt die Wassertemperatur an. Am 
30 Ausgang 48 hat die befeuchtete Drudduft beispielswei- 
se ungefahr 45**C und erne Luftfeuchtigkeit von 90%- 
EWese befeuchtete Druckiuft gelangt vom Ausgang 48 
fiber eine Leitung 56 zu einem Kiihler 58, in welchem die 
feuchte Druckiuft auf eine medrigere Temperatur, bei- 
35 spielsweise auf 25**^ und 100% Luftfeuchtigkeit abge- 
kOhlt wird Der Kfihler 58 enthalt dnen von Kfihlwasser 
durchstrdmten Kfihlwasserkreislauf 60. In emer Aus- 
gangsleitung 64 vom Kfihlerausgang 62 zu dem Aus- 
gang 26 der Druckgaskonditioniereinrichtung 20 befin- 
40 det sich ein Zentrifugalabscheider 66 zur Absdieidung 
des durch die Temperaturemiedrigung ausgeschiede- 
nen Kondenswassers, femer ein Temperaturregler 68 
zur Regelung des Kfihlwasserkreislaufes 60 In Abhan- 
gigkeit von der Temperatur in der Ausgangleitung 64, 
45 sowie ein Thermometer 70 und ein Manometer 72 

Die Mantelwand 74 des Aufbereitungsbehalters 2 ist 
mit drei elektrischen Heizkorpem 75,76, 77 ui Form von 
Heizmatten umgeben, welche fibereuiander von der 
Hohe des Zwischenbodens 12 bis zur Hohe der Pulver- 
50 oberflache 36 angeordnet smd. Die Heizkdrper smd ein- 
zeln regelbar. In abgewandelter Ausffihrungsform kon- 
nen die Heizkdrper 75, 76, 77 statt elektrisch durch 
Heizwasser oder Dampf erwarmt werden. Sie dienen 
zur Erwarmung des fluidisierten Pulvers 4, in drei uber- 
55 einander gelegenen Heizzonen 75/1, 76/1 und 77/1, um 
darin Wasser zu verdampfen, wenn der Feuchtigkeits- 
gehalt des fluidisierten Emailpulvers 4 zu hoch ist In der 
obersten Heizzone 75/1 treten Schwankungen in der 
Feuchtigkeit des fluidisierten Pulvers infolge von fiber 
60 den PulvereinlaB 6 zugefuhrtem frischen Pulver und zu- 
rfickgewonnenem Pulver auf. In der mittieren Heizzone 
76/1, in welcher sich die EinlaB6ffnung 33 des Saugroh- 
res 32 befindet sind die Schwankungen schwacher. Am 
schwachsten sind die Schwankungen in der vom Pulver- 
65 einlaB 6 und dem FluideinlaB 34 am weitesten entfern- 
ten, untersten Heizzone 77/1. Aus diesem Grunde befin- 
det sich der PulverauslaB 14 unter der untersten Heizzo- 
ne 77/1. Dadurch kann fiber den PulverauslaB 14 konti- 
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nuierlich oder diskontinuierlich Pulver entnommen wer- 
den, welches einen im wesentlichen konstanten Feuch- 
tigkeitsgehalt hat Kleinste Feuchtigkeitswerte konnen 

genau eingestellt und konstant gehalten werden. Durch 
die Aufteilung auf mehrere Heizzonen wird auch weni- 5 
ger Heizenergie benotigt als bei einer einzigen Heizung 
fur den gesamten Aufbereitungsbehalten Fine Tempe- 
raturmeBeinrichtung 78 miBt im Aufbereitungsbehalter 
2 die Temperatur des fluidisierten Emailpulvers. Fine 
FeuchtigkeitsmeBeinrichtung 80 miBt im Aufberei- 10 
tungsbehaUer 2 den Feuchtigkeitsgehalt der Emailpui- 
verpartikel im fluidisierten Emailpulver 4. In Abhangig- 
keit von dem Temperaturistwert und dem Feuchtig- 
keitsistwert. welche von der TemperaturmeBeinrich- 
tung 78 und der FeuchtigkeitsmeBeinrichtung 80 gemes- 15 
sen werden, wird uber Steuerleitungen 82 und 84 ein 
Klimaregler 86 aktiviert. In der Fluidleitung 28 des In- 
jektors 30 befindet sich ein Druckregler 88, welcher in 
Abhangigkeit vom Tcinperalur-Istwert und vom Feuch- 
tigkeits-Istwen vom Khmarcglcr 86 mehr oder weniger 
weit geoffnet oder geschlossen wird und dadurch die 
Zufuhr von kondittonierter Druckluft zum FIuideinlaB 
34 regelt AuBerdem rcgeh der Klimaregler 86 in Ab- 
hangigkeit vom Temperatur-Istwert und Feuchtigkeits- 
Istwert den Regler 68 zur Regeiung des Kuhlwasser- 
kreislaufes 60 des Kuhlers 58. In der Huidleitung 28 
befindet sich ein Manometer 90 zur Druckanzeige. 
. Die Hohe der Pulvcroberflachc 36 des fluidisierten 
Emailpulvers 4 wird durch Niveauregler 92 und 94 gere- 
gelt, welche am Aufbereitungsbehalter 2 ubereinander 30 

angeordnet sind 

Der konditionierte Druckluftstrom gelangt vom Aus- 
gang 26 der Druckgaskonditioniereinrichtung 20 uber 
eine Zweigleitung 96, in welcher sich ein Druckregler 98 
und ein Manometer 100 befinden, in einen Zwischen- 35 
raum 102 unterhalb des perforierten Zwischenbodens 
12 und von diesem durch den perforierten Zwischenbo- 
den 12 zur Fluidisierung des Emailpulvers 4 in den Pul- 
verraum 104 des Aufbereitungsbehalters Z 

Der Ausgang 26 der Dnickgaskonditioniereinrich- 40 
tung 20 ist auBerdem fiber eine weitere Zweigleitung 
106, weldie einen Druckregler 108 und ein Manometer 
110 enthglt, mit einem unteren Zwischenraum 112 eines 
Beschichttmgsbehalters 114 verbunden. Dadurch ge- 
langt der konditionierte Druckluftstrom iiber einen per- 45 

forierten Zwisdienboden 116 m den Pulverraum 118 des 
Beschichtungsbehalters 114 und halt darm Emailpulver 
120 in einem fluidisierten Zustand. Das Emailpulver 120 
ist das Pulver, welches im Aufbereitungsbehalter 2 den 
gewQnschten Feuchtigkeits-SoUwert und Temperatur- 50 
Sollwert erreidit hat und deshalb vom PulverauslaB 14 
flber euie Transferleitung 122 in den Beschichtungsbe- 
haiter 114 OberfOhrt wurde. In der Transferleitung 122 
befindet sich eine Pulverzufuhr-Steuereinrichtung 124. 
Dieses kann eine Pumpe, ein Zellenrad oder eine andere 55 
Schleuse sein, welche von einem SteuergerSt 126 derart 
gesteuert wird, daB Emailpulver aus dem Aufberei- 
tungsbehalter 2 jeweils nur dann in den Beschichtungs- 
behalter 114 transferiert wird, wenn das Emailpulver im 
Aufbereitungsbehalter 2 den gewiinschten Feuditig- eo 
keitsgehalt und die gewiinschte Temperatur hat, und 
wenn auBerdem von Niveaureglem 128 und 130 cUe 
Meldung vorliegt, daB der Beschichtungsbehalter auf- 
nahmefahig fQr weiteres Emailpulver ist Da sich der 
PulverauslaB 14 im Zwischenboden 12 und damit an der 65 
untersten Stelle im Aufbereitungsbehalter 2 befindet, 
kann dem Aufbereitungsbehalter 2 konditioniertes 
Emailpulver entnommen werden, ohne Qualit&tsbeein- 



trachtigung, wahrend oberhalb des Pulverauslasses 14 
Emailpulver durch den konditionierten Druckluftstrom 
in einem Rezirkulationskreislauf umliuft, welcher durch 
Injektor 30 mit dem Steigrohr 32 und dem FluiddnlaB 
34 gebildet ist Da sich der PulvereinlaB 6 fOr frisches 
Emailpulver und zuruckgewonnenes Emailpulver ober- 
halb der Pulveroberflache 36 befindet, wird dieses 
Emailpulver jeweils vom Rezirkulationskreislauf erfaBt, 
ohne daB es das fiber den PulverauslaB 14 entnommene 
Emailpulver hinsichtlich Temperatur oder Feuchtigkeit 
beeintrachdgt 

Die Transferleitung 122 gibt das koncKtiomerte 
EmaOpulver fiber einen PulvereuilaB 132 von oben in 
den Beschichtungsbehalter 114. Ein zweiter Injektor 134 
erhait fiber eine Steuereinrichtung 136 von der Druck- 
luftquelle 22 fiber eine Leitung 138 FOrderluft und fiber 
eine Leitung 140 Steuerluft Die Ffirderluft erzeugt im 
Injektor 134 einen Unterdruck, durch welchen fiber ein 
Saugrohr Emailpulver 120 aus dem Beschichtungsbehal- 
ter 1 14 in den Injektor 134 gesaugt wird und von dort 
vom Forderluftstrom der Sprfihvorrichtung 10 zuge- 
fuhrtwird. 

Da der konditionierte Druckluftstrom am Ausgang 26 
der Druckgaskonditioniereinrichtung 20 nicht nur zur 
Befeuchtung des Emailpulvers im Rezirkulationskreis- 
lauf zwischen dem Injektor 30 und dem FluidehilaB 34 
dient, sondem auch als Druckluft zur Fluidisierung des 
Emailpulvers durch den perforierten Boden 12 im Auf- 
bereitungsbehalter 2 und durch den perforierten Boden 
116 im Beschichtungsbehalter 114, hatman ein hinsicht- 
lich des gewtinschten Feuchtigkeitsgehaltes und der ge- 
wfinschten Temperatur sehr stabiles System, mit wel- 
chem auch kleinste Feuchtigkeitswerte und beliebige 
Temperaturen einstellbar sind und auf dem eingestell- 
ten Wert gehalten werden konnen. 
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